STUCCHI ALBERI FLESSIBILI




STUCCHI ¢ presente dal 1979 sul
mercato mondiale come produttore
leader di impianti ad albero flessibile.
| nostri prodotti, legati alla produzione
industriale ed anche all'hobbistica,
risultano essere molto utili per
operazioni di: pulitura, satinatura,
sgrossatura, lucidatura dei metalli e

molto altro.



MICRO FLEX 200 v

MICRO FLEX 200 e la macchina adatta a risolvere problemi di:
Shavatura, Fresatura, Foratura, Levigatura, Lucidatura nei settori: Modellismo, Meccanico, Dentistico, Orafo e Incisoria.
Costruita rispettando le norme di sicurezza antinfortunistiche internazionali.

Grazie alla sua alta velocita, variabile da 0/15.000 giri, la sua potenza di 200 Watt e la sua maneggevolezza, si propone per un impiego nei piu svariati
campi d’applicazione.

La ricca gamma di ACCESSORI creati per la MICRO FLEX 200 ne consente un utilizzo ottimizzato per ogni singolo lavoro.

MICRO FLEX 200 é una piccola macchina creata per grandi lavori.

MICRO FLEX 200 Set
Set composto da: VALIGETTA, Motore, Albero flessibile, Regolazione elettronica

Mac Micro 2 FM 1.050 R.E.P.D. 2
Motore W200 - Tens. 220 - 50hz - giri/m 15000 Flessibile @ 5 con manipolo incorporato Regolazione elettronica a pedaliera 0-15000 giri/m
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FMS 4.002 FMS 4.003
Manipolo con pinze @ 2,3- 3-4-6 mm Manipolo con pinze @ 1-2,3-3 mm
S
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FMS .1:050 ATTACCOIFARO / SVEIRITAII. R.E. B2 FMS 4.001
Flessibile @ 5 per manipolo aggancio rapido Regolatore elettronico da banco W500 Manipolo con pinza rapida @ 2,3 ( 3 a richiesta)



MICRO FLEX 400

A

MICRO FLEX 400 ¢ la macchina adatta a risolvere problemi di:
Shavatura, Fresatura, Foratura, Levigatura, Lucidatura nei settori: Modellismo, Meccanico, Dentistico, Orafo, Incisoria e Stampaggio.
Costruita rispettando le norme di sicurezza antinfortunistiche internazionali.

Grazie alla sua alta velocita, variabile da 0/20.000 giri, la sua potenza di 400 Watt e la sua maneggevolezza, si propone per un impiego nei pil
svariati campi d’applicazione.

La ricca gamma di ACCESSORI creati per la MICRO FLEX 400 ne consente un utilizzo ottimizzato per ogni singolo lavoro.

MICRO FLEX 400 & una piccola macchina creata per grandi lavori.

MICRO FLEX 400 Set
Set composto da: VALIGETTA, Motore, Albero flessibile, Regolazione elettronica

Mac Micro X4 FS 1.040 PF R.E.P.D. 4
Motore W400 - Tens. 220 - 50hz - giri/m 20000 Flessibile @ 4 con manipolo sfilante Regolazione elettronica
completo di pinze foro 3-6 mm, L=1300 a pedaliera 0-20000 giri/m
FS 2040 PF FS 2060 PF FS 4060 PF FS 4040 PF
Anima per FS 1040 PF Anlma per FS 1060 PF Manipolo con pinze @ 2,3-3-6 mm Manipolo con pinze @ 2,3-3-6 mm
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FS 1.060 PF R.E.B 4 PZ 4040 PF
Flessibile @ 6 con manipolo sfilante Regolatore elettronico da banco W 1000 Pinza @ 2,3-3-6
completo di pinze foro 3 - 6 mm, L=1400 per manipolo W4 - W6



MINITRONIC e

FS 1.060 PF
Flessibile @ 6 con manipolo sfilante
completo di pinze foro 3-6 mm, L=1400

FS 1.070 PF
Flessibile @ 7 con manipolo sfilante
completo di pinze foro 3-6-8 mm, L=1500

Il MINITRONIC e la macchina perfetta per la satinatura e lucidatura dei metalli nel campo della carpenteria leggera.
La sua potenza e la regolazione elettronica di velocita fino a 20.000 rpm permette di utilizzarla dalle frese in metallo duro fino ai lamellari @70.

La tecnologia dell'inverter garantisce elevate coppie di lavoro (molto importante per la lucidatura), ma soprattutto di realizzare sia la versione 220V
che 380V.

In entrambe le modalita di alimentazione, il motore trifase fornisce prestazioni uniche nel suo genere, ma soprattutto pochissima manutenzione.
Le sue dimensioni contenute fanno di lei una macchina molto maneggevole e trasportabile in officina con facilita, senza ingombrare durante il

processo produttivo.

La macchina nasce in versione da banco, ma si presta con leggere modifiche alla versione carrellata e pensile.

DATI TECNICI

Tensione di alimentazione: (220 - 380 Volts) 50 Hz Velocita: 1.000 ~ 20.000 giri/min
Tensione comandi: 24 Vac 50 Hz Lunghezza: 320 mm

Rumorosita: <30 (Db+) Larghezza: 320 mm

Motore: TRIFASE (750 W) - 330 Hz Altezza: 500 mm

Peso: 10Kg



FLEX 800
CON BASE

FS 1.060 PF
Flessibile @ 6 con manipolo sfilante
completo di pinze foro 3-6 mm, L=1400

FS 1.070 PF
Flessibile @ 7 con manipolo sfilante
completo di pinze foro 3-6-8 mm, L=1500

R.E.B 4
Regolatore elettronico da banco W 1000

CARATTERISTICHE TECNICHE

Flex 800

Motore versatile 220V 50Hz

Potenza 800 Watts

Velocita regolabile da 500 a 22000 Rpm tramite comodo regolatore da banco.

Le configurazioni operative possono essere, versione pensile (Standard) o da banco opzionale.
Sono applicabili anche accessori per le funzioni on/off con pedale o pulsante al manipolo.
Attacco motore nella versione (Standard) e Din30, su richiesta, anche Attacco Faro.

La leggerezza, versatilita e potenza di questo motore, offre all’'operatore notevoli modi di utilizzo.
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DATI TECNICI
Tensione di alimentazione: (220 V) 50 Hz Velocita: 500 - 20.000 giri/min
Tensione comandi: 24 Vac 50 Hz Lunghezza: 125 mm
Rumorosita: 60 (Db+) Lunghezza: 320 mm

Motore: MONOFASE (220 V) - 800 W

FLEX 800

FLEX 800
SOSPESA




FLEXTRONIC —
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FS 1.060 PF FS 1.070 PF
Flessibile @ 6 con manipolo sfilante Flessibile @ 7 con manipolo sfilante
completo di pinze foro 3-6 mm, L=1400 completo di pinze foro 3-6-8 mm, L=1500

TRONIC 2

S

FS 1.120 PF
Flessibile @ 12 con manipolo sfilante
completo di pinze foro 6-8-12 mm, L=2000

FS 1.120 PF FS 1.150 SH
Flessibile @ 12 con manipolo sfilante Flessibile @ 15 con manipolo sfilante
completo di pinze foro 6-8-12 mm, L=2000 completo attacco cono morse 1, L=2500

FS$ 1.070 PF , , FS 1.100 PF
Flessibile @ 7 con manipolo sfilante Flessibile @ 10 con manipolo sfilante
completo di pinze foro 3-6-8 mm, L=1500  gompleto di pinze foro 3-6-8 mm, L=1500

FLEXTRONIC ¢ unico sul mercato mondiale delle macchine ad albero flessibile con questa tipologia di funzionamento.

Il motore trifase e controllato da un inverter.

Il sistema consente di ottimizzare al massimo I'utilizzo degli abrasivi grazie alla regolazione della velocita leggibile sul display luminoso.
Il sistema di ventilazione continuo consente di lavorare senza interruzione anche con notevoli carichi di lavoro.

I TRONIC1 ¢ in grado di soddisfare tutte le richieste di una clientela esigente dal punto di vista della finitura nei minimi dettagli
grazie alla possibilita di raggiungere una cosi elevata velocita . E' una macchina perfetta da utilizzare con frese in metallo duro e lamellari fino al

?50.

Il TRONIC2 ¢ I'ibrido per eccellenza e grazie alla potenza di 2 KW del motore € perfetto per la satinatura e lucidatura con lamellari fino a @160.
Grazie alla sua alta velocita puo lavorare con frese in metallo duro e lamellari di piccole dimensioni.

I TRONICG3 , unica nel suo genere, € la macchina che vi garantisce coppie enormi durante la fase di lucidatura e satinatura con lamellari fino a #250.

TRONIC 1 TRONIC 2 TRONIC 3
Alimentazione: 230V mono/380V - 3PH 50Hz 380V - 3PH 50Hz 380V - 3PH 50Hz
Tensione comandi: 24V A.C. 50Hz 24V A.C. 50Hz 24V A.C. 50Hz
Rumorosita: <30dB <30dB <30dB
Motore: 1kW - 330Hz 2kW - 250Hz 3.7 kW - 87Hz

Numero di giri; 1.500 - 20.000 rpm 1.500 - 15.000 rpm 1.500 - 12 .000 rpm
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MAC 1.01- Potenza 1hp

FS 1.040 PF FS 1.060 PF FS 1.070 PF
Flessibile @ 4 con manipolo sfilante Flessibile @ 6 con manipolo sfilante Flessibile @ 7 con manipolo sfilante
completo di pinze foro 3-6 mm, L=1300 completo di pinze foro 3-6 mm, L=1400 completo di pinze foro 3-6-8 mm, L=1500

MAC 1.02 - Potenza 1,5hp
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FS 1.070 PF FS 1.100 PF
Flessibile @ 7 con manipolo sfilante Flessibile @ 10 con manipolo sfilante
completo di pinze foro 3-6-8 mm, L=1500 completo di pinze foro 3-6-8 mm, L=1500

MAG 1.03 - Potenza 2,5hp

QD

FS 1.100 PF FS 1.120 PF FS 1.150 SH
Flessibile @ 10 con manipolo sfilante Flessibile @ 12 con manipolo sfilante Flessibile @ 15 con manipolo sfilante
completo di pinze foro 3-6-8 mm, L=1500 completo di pinze foro 6-8-12 mm, L=2000 completo attacco cono morse 1, L=2500

MAC 1.04 - Potenza 3,5hp

>

FS 1.120 PF FS 1.150 SH
Flessibile @ 12 con manipolo sfilante Flessibile @ 15 con manipolo sfilante
completo di pinze foro 6-8-12 mm, L=2000 completo attacco cono morse 1, L=2500

FLEX 2000 con cambio a cinghia

Il FLEX 2000 & la macchina per risolvere ogni problema di sbavatura, lucidatura, levigatura e satinatura.

Il suo cambio meccanico con puleggia a 4 velocita permette di lavorare a coppie molto elevate spingendo al limite le prestazioni del motore.
La macchina viene realizzata in 4 versioni di potenza:

1HP e 1,5HP hanno le 4 velocita pari a 1.600 / 3.200 / 6.400 / 11.000 rpm
2.5HP e 3.5HP hanno le 4 velocita pari a 800 / 1.600 / 3.200 / 6.400 rpm

Le due versioni meno potenti sono perfette per lavorazioni di finitura, sbavatura con frese in metallo duro, satinatura e lucidatura con lamellari fino
(100 per la 1,5HP e @70 per quella da 1HP.

Le due macchine con le maggiori potenze sono adattate per lavorazioni di satinatura e lucidatura di grosse dimensioni con lamellari @160 per la
2.5HP e #9250 per la 3.5HP.

La macchina e dotata di quadro elettrico con fungo di emergenza, termica motore e luce spia di corrente inserita, tutto realizzato a norma CE.

¢ Manopola tendicinghia ¢ Cambio a quattro velocita, da 900 a 8000 giri/minuto,
con cinghia trapezoidale.

e |nterruttore d’avviamento
e Supporto per il motore che consente i movimenti di rotazione

* Motore elettrico 220/380 V., C.A. 50 Hz (altri voltaggi a ed oscillazione della macchina, rendendola
richiesta) ventilato, estremamente maneggevole.

con doppio isolamento secondo le norme CEE.

A - SU CARRELLO B - SU COLONNA MOBILE C - SU SUPPORTO DA BANCO D - CON SUPPORTO PER GUIDA SOSPESA
(cm 100 x 45 x 100 h) (cm 55 x 55 x 125 h) (cm 55 x 40 x 85 h) (cm 35 x 45 x 60 h)



SUPER E2 -

La serie Super E2 sono TOP di gamma, uniche nel settore alberi
flessibili, nasce per soddisfare esigenze, la dove I'utilizzo continuo di
2 utensili & costante da parte dell’operatore.

Avendo la possibilita di cambiare velocemente I'utensile o
impugnatura per lavori di sgrossatura fino alla super finitura,
utilizzando la stessa macchina.

Le macchine Super E2 offrono una maggiore produttivita riducendo i
tempi di cambio utensile, albero e/o impugnatura.

La nostra offerta si divide in 2 settori, finiture medio-leggere e finiture
medio-pesanti.

La Super E2 ¢ la soluzione per le lavorazioni di stampisti, Levigatura
particolari Aerospace,

Levigatura particolari automotive,

Carpenterie inox del settore arredo,

Carpenterie del settore infissi,

Lavorazioni di finitura nella meccanica di precisione,

Lavorazioni di medi e piccoli particolari per la super finitura del settore
farmaceutico e alimentare,

Fonderie artistiche e lavorazioni artistiche in generale.

CARATTERISTICHE TECNICHE

Motore: Trifase 1 KW 100Hz

Tensione di alimentazione: Trifase 380 V 50 Hz
Tensione Comandi 24 Vac 50 Hz

Rumorosita: <30 DB+

Attacchi motore: Din 30 + Din 30

Regolazione di giri su 1; da 1000 a 14000 Rpm
Regolazione di giri su 2; da 1000 a 21000 Rpm

Regolazione della velocita manuale con manopola per un facile SEMI FINITURA CON MANIPOLO ANGOLARE
utilizzo anche con i guanti, con scala graduata per il corretto i
numero di giri. ; H]ll
S ——— ’
)

Pulsanti on/off: tipo industriale ben visibili, robusti, utilizzabili

anche con guanti. ’ i
Tutte le nostre macchine sono dotate di PULSANTE DI - ) qb,.
EMERGENZA | s -
SATINATURA FINITURA
e

Potrebbe sembrare ovvio, ma siamo gli unici costruttori di :
macchine ad albero flessibile ad aver inserito questo sistema ' .
di protezione direttamente sulla macchina, come standard. :
Questa comprende anche il basamento con porta oggetti e
ruote piroettanti, incluso nel prezzo.




SATINATURA SU GRANDI SUPERFICI

Questa macchina ha una vasta possibilita di utilizzo,
grazie al motore potente che gli permette di usare
abrasivi fino a @ 200xL50 senza alcun problema, ma

sa essere anche delicata per lavori di finitura leggera.

Infatti, con i suoi attacchi Din 30 per le lavorazioni
medio leggere e Din 40 per le medio pesanti, & la
macchina ideale per diversi ambiti.

Le puliture metalli apprezzano molto queste macchine
per la loro versatilita, dove un giorno si lucida a
specchio una cisterna ed un altro giorno si lucida un
componente di un impianto farmaceutico.

Ma non solo, anche le carpenterie pesanti, le fonderie
di giranti per pompe, rifinitori di turbine Pelton, Francis
e Kaplan, rifinitori di alette per turbine a vapore e le
fonderie artistiche di monumenti in bronzo di notevoli
dimensioni.
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LUCIDATURA GROSSI PARTICOLARI

SMERIGLIATURA PESANTE

CARATTERISTICHE TECNICHE

Motore: Trifase 3,7 KW 100Hz

Tensione di alimentazione: Trifase 380 V 50 Hz
Tensione Comandi 24 Vac 50 Hz

Rumorosita: <30 DB+

Attacchi motore: Din 30 + Din 40

Regolazione di giri su 1: da 1000 a 11000 Rpm
Regolazione di giri su 2: da 1000 a 20000 Rpm

Regolazione della velocita manuale con manopola per
un facile utilizzo anche con i guanti, con scala graduata
per il corretto numero di giri.

Pulsanti on/off: tipo industriale ben visibili, robusti,
utilizzabili anche con guanti.

Tutte le nostre macchine sono dotate di PULSANTE DI
EMERGENZA

Potrebbe sembrare ovvio, ma siamo gli unici costruttori
di macchine ad albero flessibile ad aver inserito questo
sistema di protezione direttamente sulla macchina,
come standard.

Questa comprende anche il basamento con porta
oggetti e ruote piroettanti, incluso nel prezzo.




UTENSILI APPLICABILI SU FLESSIBILI CON ATTACCO G28

NOME GAMBO PERNO DESCRIZIONE ATTACCO VELOCITA’ MAX DIMENSIONI NASTRO
KIT Cuffia + Perno per ’ —'—
montaggio FLAP montaggio ruote 100x100 G28 7.000 rpm 30x610mm

Manipolo
W12

PINZA DIMENSIONI ATTACCO VELOGITA’ MAX = DIMENSIONI NASTRO
ATTACCO L*=550 G28 7.000 rpm 35 x 450
Gambo 93/6/8 Ptubo=20 - Ptesta=23

G28 7.000 rpm 50 x 450

G28
*la lunghezza puo essere ordinata secondo le esigenze




PERNO 0#12x30/50x@54

ANGOLARE 125/150/178
Impugnatura multi uso per vari utilizzi di smerigliatura

PROLUNGA ESTENSIBILE

Il kit comprende: adattatore Din30/G28
Prolunga di varie lunghezze standard:
L:250 L:500 L:1000
Impugnatura W10 oppure W12

PERNO @8 x 010 sx

SATINATORE ANGOLARE 100/100

PERNO 8 x M8 frontale

Doppia impugnatura CM1
Dove serve forza lavorare a due mani,
rende il lavoro pit facile
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Tabella dimensionale Alberi Flessibili
Tipo ¢ Anima A B C D 3 F

Wt Pf A 30-DIN10 | M 10 1330 35 G16 1300
W6 Pf ¢ 6 30-DIN1O | M 10 1505 4.5 G19 1467
W7 Pf ® 7 30-DINT0 M 10 1590 5 G22 1550
W7 Pf mt.2 ¢ 17 30-DINT0- 1 M0 2090 5 622 2050
W10 Pf ® 10 30-DIN10 M 10 1600 75 G28 1550
W10 Pfmt2| g0 | 30-DINTO | M1 2100 7.5 G28 2050
W12 Pf @12 [ 30-DIN10 | M10 2115 75 G28 2065
W12 Pf 12 | L0-DINS | M1k 2120 75 628 2080
W15 Sh 15 | L0-DIN1S | M 14 2150 11 G35 2110




Flessibile Codice Tipologia 0B DA L OF Codice
corrispondente | Manipolo di attacco mm mm mm Foro Pinza Pinza
W4 PF FS 4.040 PF G16 16 20 110 2.35/3/6 | PZ4.040 PF
W6 PF FS 4.060 PF G19 19 23.5 115 2.35/3/6 | PZ4.060 PF
W7 PF FS 4.070 PF G22 22 27 130 3/6/8 PZ 4.070 PF
W10 PF FS 4.100 PF G28 28 32.5 170 3/6/8 PZ 4.100 PF
W12 PF FS 4,120 PF G28 28 33 155 6/8/12 |PZ4120SH
W15 SH FS 4.150 SH G35 35 45 190 Cono Morse 1 | PMT-PMDI
]
TREPY e | - r:'|
| .
I,
Flessibile Codice Tipologia @D L P Attacco
corrispondente | Squadra di attacco mm mm mm Pinza
W4 PF SQ w4 G16 22 110 43 03
W7 PF SQ w7 G22 32 160 56 03/6/8
W7 PF SQW7-M14 G22 32 160 56 M14
W10 PF SQW10 G28 38 160 56 03/6/8
W10PF  [SQW10-M14 G28 38 160 56 M14







STUCCHI ALBERI FLESSIBILI S.R.L.

Via Monte Bisbino, 42
20021 Baranzate lItaly

Tel. +39 02 3562550

Fax +39 02 33301084
stucchi@stucchi-flessibili.com
www.stucchi-flessibili.com
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